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Reparatur beim Profi

Aufsiigen & aushdhlen
Um die Feuchtigkeit aus
dem Ruder zu entfernen,
werden bei Peter Wrede
Yachtrefit Fenster ins Blatt
geschnitten und das nasse
Kernmaterial so weit wie
moglich herausgepult. An-
schliefiend wird der Innen-
raum sandgestrahlt. Damit
verschwinden auch die letz-
ten festsitzenden Schaum-
reste und eventuell vorhan-
dene Osmosenester. Nach
dieser Reinigung sind alle
Schéden gut zu erkennen,
und die Struktur des Blatts
wird tiberpriift

Kleben & laminieren

Durch das Sandstrahlen ist die Welle blank und wie das Laminat
optimal angeraut. Um die maximale Festigkeit wiederherzustellen,
werden die Hohlrdaume zwischen GFK-Schale und Metall mit Epo-
xidkleber gefiillt. Zusitzlich werden Schaft und Speichen grof3fla-
chig an der Ruderschale festlaminiert

VerschlieBen & verstirken

Nach dem Verputzen des Schaums werden die ausgeschnittenen
Deckel des Originallaminats wieder mit eingedicktem Harz einge-
setzt. Als Verstirkung und um Rissen in der Verklebung der Halb-
schalen vorzubeugen, wird das Ruderblatt von aufien komplett
tiberlaminiert. Dabei kommt Epoxidharz zum Einsatz

Auffiillen & ausschiumen

Wenn alles ausgehértet ist, wird der Kern neu aufgebaut. In die
groflen Hohlrdume werden Schaumstiicke eingepasst und mit
eingedicktem Epoxidharz verklebt. Die verbleibenden Liicken
fiillt hochfester Epoxidschaum. Durch die vergleichsweise gerin-
ge Ausdehnung des Materials ldsst er sich gut dosieren

Spachteln & primern

Um das Blatt wieder in Form zu bringen, sind Spachtel- und
Schleifarbeiten notig. Wie genau das Profil der urspriinglichen
Form entspricht, hidngt von der Sorgfalt des Bootsbauers ab. Wird
nach Augenmaf gearbeitet, kann das Auswirkungen aufs Steuer-
verhalten haben. Nach dem Spachteln folgt Epoxidprimer



